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坐落于我市高新技术产

业园区阁巷新区的浙江中

瑞橡胶高分子材料股份有

限公司（以下简称“中瑞”），

是一家专业生产高分子混

炼橡胶材料，集技术研发、

高端橡胶制品销售和服务

的企业，可年产12万吨高分

子混炼橡胶，产品广泛应用

于橡胶轮胎、鞋材、电子产

品、电线电缆等领域。

这家在瑞城从事橡胶销

售达 22 年之久的贸易公

司，偏偏不走寻常路，从“销

售”转型为“生产”，并搭上

“智能制造”的列车，走出了

一片不一样的天地。

什么是智能制造？一般认为智

能是知识和智力的总和。智能制造

应当包含智能制造技术和智能制造

系统，智能制造系统不仅能够在实践

中不断地充实知识库，具有自学功

能，还有搜集与理解环境信息和自身

的信息，并进行分析判断和规划自身

行为的能力。

这意味着企业不再需要集约型的

生产方式，只要引进“机器换人”等项

目，以现代化生产手段实现高效率、低

成本生产；只要通过自主创新、深化合

作，紧跟与自身产品相匹配的物联网、

云计算、工业大数据技术，就可以实现

足不出户的管理“信息化”；不再需要

用低廉的价格、庞大的产量去占领市

场，只要紧抓智能工业发展需求，大力

提升产品智慧附加值，就可以实现产

品智能化，占领更大市场⋯⋯

“提升企业自动化水平，加快瑞

安市智能制造步伐，是建设‘升级版’

工业强市的重要抓手。加快智能制

造步伐，一定能点燃瑞安市产业发展

的新引擎。”市经信局相关负责人表

示，接下来我市仍将大力推进“机器

换人”，鼓励劳动密集型企业通过机

器人、自动化控制设备或流水线自动

化实行智能技术改造，着力在培育成

长型企业上下工夫，进一步拓展企业

发展空间。

随着企业插上“智能制造”的翅

膀，越来越多的瑞安企业将蜕变成一

颗颗耀眼的星星，编织出瑞城“智能

制造”的美丽图景。

编者按：民营企业是瑞安经济的重要支柱，而“智能制造”正在成为民营经济转型升级的新动能。现今，发展“智造”商品、通过转型升级促进企业发展，成为我市不少企业关注的话题。
近几年来，“智能制造”在瑞企中越发活跃：有的企业通过“智造”技术升级，抢得市场先机；有的通过“智造”设备，实现机器换人，降低人工成本的同时提高了生产效率⋯⋯
今日起，本报推出“瑞企与智能制造”栏目，记者将走访多家“智造”企业，了解它们借助“智能制造”风口快速升级，从激烈的市场竞争中脱颖而出焕发“新”活力的经历和经验。

智能化生产提效率、控污染

中瑞橡胶：“智能制造”助力绿色生产
愿成为瑞安胶鞋企业、汽摩配企业的亲密伙伴
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1993年，现“中瑞”董事长王建

森与合作伙伴创办了温州中瑞化

轻工贸有限公司，常年奔波于全国

各地，为合作的鞋厂、机械厂、印刷

厂采购橡胶材料。

交流多了，不少鞋企负责人向

王建森抱怨，橡胶原料炼成混炼橡

胶鞋底需要经过多道工序，耗电量

大而且炼胶时整个车间内粉尘飞

扬，跟面粉厂似的，空气中还弥漫

着一股臭味，对员工身体健康和当

地环境带来极大的危害。

“有没有一种全自动生产设

备，让炼胶的过程一气呵成，又不

污染环境。”王建森请教橡胶行业

的专家，希望他们帮忙解决这一问

题。他说，当时就想着好好当“配

角”，尽可能为客户排忧解难。

在市场调查中，王建森得知，

国内外高标准轮胎生产企业已经

采取最新的智能设备流程，可实现

炼胶过程全密封自动化。

“既然适用于轮胎生产，肯定

也适用于胶鞋行业。”揣着这一想

法，王建森相继走访了北京橡胶工

业研究设计院和青岛橡胶工业研

究设计院。没想到，他的想法得到

专家们的一致认可。

“众所周知，汽摩配行业和制

鞋行业是我市的支柱产业，又是橡

胶使用‘大户’，目前使用传统炼胶

技术存在用工量大、污染大、耗能

高等问题。那么，我们为什么不创

办一家企业，全自动生产环保橡胶

成品，服务我市胶鞋和汽摩配行业

呢？”王建森与几位合作伙伴商议，

他的想法得到了大家的支持。

2015年，浙江中瑞橡胶高分子

材料股份有限公司在我市高新技

术产业园区阁巷新区诞生，总投资

2.1亿元（目前已经完成一期1.2亿

元项目投资）、建筑面积3.27万平方

米。王建森带领公司团队，再次来

到北京橡胶工业研究设计院，希望

双方展开合作，邀请该院专家进行

橡胶混炼胶全自动生产流水线设

计，并从全国各地购买生产设备，邀

请专家来瑞进行设备自动化连接。

2016年 10月份，“中瑞”正式

投产。至此，该公司实现华丽转

身，从“销售”转型为“生产”，顺利

从“配角”变为“主角”。

从“销售员”转型为生产者
踏上“智能制造”之路

近日，记者跟随王建森，走进了

“中瑞”的生产车间。

从一楼车间至四楼车间，记者

最大的感觉是“空”，几乎每个楼层

都只有二三位员工。王建森说：“员

工最多的楼层有6人，最少的仅1

人。‘中瑞’几乎实现了生产全自动

化。”

作为一家真正意义上的“智能

工厂”，“中瑞”的智能化过程不是简

单地集成一堆电脑，而是通过中控

室内的中控台，将所有设备以及工

艺流程“全线打通”，实现全自动智

能化炼胶。

“形象地说，中控台就是企业

生产的‘大脑’，操控着由混炼中心

智能化物流系统、MES系统、自动

化炼胶装备、粉尘净化处理系统组

成的‘肢体’，通过信息化手段，完

成生产橡胶混炼胶所需的炭黑、胶

料、油料等原料的自动输送、贮存、

配料、称量等，从而实现车间生产

流程的全自动、精确化。相比传统

工艺，智能化生产效率高，产品差

异小、性能稳定，各项技术指标均

达国际同类产品先进水平。”车间

技术人员说，一旦一条生产线出现

故障，中控台会显示故障点和故障

原因，技术人员可以立即调试机

器，恢复生产。

记者了解到，按照以往的人工

炼胶方式，一家企业14名工人手工

操作，平均一天炼胶6吨；而在“中

瑞”，一个生产流程需要16名工人，

但16人基本职责是维护机器运转，

平均一天生产70吨胶，效率是传统

模式的10倍多。

值得一提的是，“中瑞”智能化

炼胶不仅生产流程一气呵成，而且

产生的粉尘微乎其微，粉尘飞扬浓

度指数仅为 6.81-9.61 毫克/立方

米，不仅低于我国行业标准12毫

克/立方米，更是远远低于传统炼胶

粉尘飞扬浓度指数 138-2750 毫

克/立方米。同时，在整个生产过程

中，水资源可重复循环利用，无污水

排放，实现节水、环保双赢局面。

“炼胶过程中的环境污染是多

数胶鞋企业主的‘心头病’，而‘中

瑞’成立之初的目的就是‘治疗’炼

胶污染。2016年年底以来，陆续有

6家胶鞋厂与我们展开合作，极大

地改善了他们的厂区环境。”王建

森说。

提效率 控粉尘 降污染
生产流程更智能、更环保

未来继续走“智能制造”之路
与汽摩配、胶鞋行业同行

瑞安名匡鞋业有限公司位于仙

降街道，早在“中瑞”从事橡胶销售

时就是老顾客，也是“中瑞”转型后

的第一个客户。公司董事长嵇王成

谈起与“中瑞”的合作，赞不绝口。

嵇王成介绍，炼胶过程耗电量

大，为了节省开支，公司基本选择晚

上22时以后开展这道工序，而且炼

制过程中会产生大量的粉末，企业

炼胶车间内总是飘着一层漂浮物，

空气中还弥漫着一股臭味。但自从

使用了“中瑞”提供的成品胶，车间

面貌焕然一新。

“虽然成本上贵了一点，但换来

了企业生产环境的改善。其实，这

是行业发展的大势所趋，在企业发

展的进程中，会不断有更好的产品

代替原先的产品，这是企业进步的

标志。作为胶鞋厂老板，我希望这

个产业与时俱进，越来越环保、先

进。”嵇王成说。

王建森说：“俗话说，酒香不怕

巷子深。我们会坚持走智能化道

路，用‘智能制造’抢占市场，试图破

解行业的污染难题，并与瑞安胶鞋

企业、汽摩配企业携手前行。”

“中瑞”高分子混炼橡胶正式投

产后，吸引了中国橡胶协会的目光。

该协会工作人员相继3次来访，对产

品的前景充满信心；温州大学化学与

材料工程学院特地派专业人员前来

考察，签订合同，将“中瑞”设为该学

院的产学研究中心，还将优秀毕业生

送到“中瑞”就职；高分子混炼橡胶还

被传到欧美、东南亚等地，多家外企

负责人前来考察洽谈合作。

[记者手记]
加快“智能制造”步伐
点燃瑞企发展新引擎

“中瑞”外观

检查机器

生产车间

工人操作设备

生产车间


