
进入这个行业
就决定深耕这个行业

科尔泵业创建于1981年，主要从事石油化工泵的

设计、开发与制造，是大功率石油、化工、电力等工业用

泵的专业生产单位，产品被广泛用于油田高压注水和

集输、炼化企业用的延迟焦化、常减压、加氢精制等装

置，热电厂的锅炉给水，钢铁企业的高压除磷和海水淡

化等领域，是中石油、中石化、中海油的一级供应商，产

品远销全国各大油田、炼化及电力企业，并出口美国、

伊朗、伊拉克等石油国家。

截至目前，科尔泵业共拥有机械行业发明专利 8

项，实用新型专利62项，年产值超亿元。

“从接手进入这个行业的那天起，就决定深耕这个

行业，我们一心只想做‘离心泵专家’。”创业初期，科尔

泵业董事长李作俊是这样说的，也是这样做的。

39 年来，科尔泵业初心不改，一心只想做“离心泵

专家”。2009年以来，企业进入了发展的高速期，瞄准

高端市场，不断进行产品升级，每年投入销售额 6%以

上用于新产品研发，至少有5个新产品面世，获得了持

续发展的动能。

2002年，国内首台大型高压切焦泵就出自科尔泵

业。2015年，科尔泵业与江苏大学展开校企合作开发

的产品海水淡化反渗透高压增压泵，被列入国家“十二

五”支撑项目，目前，该产品已在舟山群岛顺利运行 5

年。此外，2009 至 2019 年科尔泵业相继有 3 个产品

入选省首台（套），值得一提的是，3 个产品“师出同

门”，分别为同类别产品的“第一代”“二代升级版”与

“三代高配版”，均打破了不同时期该类产品依赖进口

的局面，填补了国内空白。

品质媲美国际水准
价格仅进口一半

2019年，科尔泵业为客户宝武碳材料科技有限公

司（以下简称“宝武碳材料”）“量身定制”的产品延迟焦

化针状装置用多级离心喷射泵成功入选 2020 年省首

台（套）。据悉，该设备主要用来生产高端煤焦装置的

关键设备，之前国内一直依赖进口，因价格过高让不少

采购企业“望而却步”。

“因纯依赖进口，在价格上都是国外生产企业说了

算，没有一点商量的空间，而我们生产又必须用到这样

的设备，你们是否可以针对我们的要求进行该类产品

的研发。”2018年，宝武碳材料负责人与科尔进行业务

交流时，提起了这件烦心事。

在宝武碳材料负责人的提议下，科尔泵业当场接

受“挑战”达成了合作意向，并立即着手该产品的研

发。经研发团队将近一年时间的努力研发与调试，

2019 年 6 月，该产品正式面世，并顺利进入试运行阶

段，当年7月顺利通过各种“考核”正式投入使用。

延迟焦化针状装置用多级离心喷射泵填补了国内

高压切焦水泵系列新颖结构上的空白，结束了同类泵

产品长期依赖进口泵的历史，也为科尔泵业品牌建设

打下来了坚实的基础。据悉，该产品售价仅进口同类

产品的二分之一，但功能、质量、使用使命均能媲美进

口同类产品。在宝武碳材料顺利投用后，不少企业闻

风而来，仅 2019 年就接到了 5 台订单，为企业创造销

售额1200万元。2020年，“热度”依旧不减，相继收到

了多个订单。

“未来，我们依然只想做‘离心泵专家’。”李作俊表

示，2020 年，科尔泵业计划开拓新领域，涉足火力发

电、钢铁行业离心泵制造的技术储备，目前正在筹备

中。

5 个“小脑”合并成“最强大脑”
场地减少 50%，人员减少 80%

华联药机创业于 1986 年，现公司成立于 2010 年，

是一家专业从事制药、食品、日化等行业自动化包装设

备研发、生产、销售和相关服务的公司，客户遍布全球，

是国内平板式泡罩包装机的创始人企业，药品泡罩包

装机、多功能装盒机、软双铝包装机国家标准起草单

位，《高速泡罩包装及自动装盒联动生产线》浙江制造

团体标准立项制定单位。2019 年，企业销售额 1.4 亿

元。

大家耳熟能详的医药品牌999、云南白药、江中制药

都是华联药机长期合作伙伴，温州辖区的医药企业相关

设备大多出自华联药机。至今，企业相继有两项产品获

批浙江首台（套）。

自动检测剔废，药板自动排队传送高速自动装盒机

料仓，装盒机将药板和说明书装入纸盒并封盒打批号。

短短一分钟内，近万颗药丸被有序分装到 600 板铝塑包

装内打包成盒，送出智能流水线，整个过程一气呵成

⋯⋯近日，记者在华联药机生产车间见到了“药品泡罩

装盒包装智能生产线成套系统”，外形如同一节动车车

厢，全自动化的生产流水线打破了原先泡罩、检板、装

盒、捆包、装箱五个流程“各自为政”的局面，将 5 台设备

的5个小脑合并成“最强大脑”，安装在一节“车厢”内，成

为国内该行业智能化程度最高的系统，并以一分钟 600

板跑出国内该行业全新速度。

“之前达到这样的产能需要 10 台以上设备，并配合

相应的工人进行操作，5 个流程合而为一后不仅场地节

省一半，而且工人只需3人，多环节机器换人使得生产更

洁净、更安全。”华联药机董事长袁晓雷说，该设备的“兼

容性”也非常高，可以根据客户需求“量身定制”，根据生

产，可随机加入流程构成全新生产线成套系统。

2019 年下半年，“药品泡罩装盒包装智能生产线成

套系统”参与全国机械展“一炮而红”，展会结束后，多位

客户慕名前来，去年为企业创造了 700 万销售额。今年

该系统设备又获得了三位客户的青睐，目前正在赶制订

单。

勤修外功、苦练内功
今年销售额预计增长 25%以上

2020 年，随着新冠肺炎疫情的爆发，全球制造业一

片愁云惨淡，不少企业面临订单被叫停的窘迫局面，但

华联药机却呈现出截然不同的局面。

生产车间内机器轰鸣声不断，流水线上工人忙个不

停⋯⋯复工复产以来，华联药机销售订单接踵而至，为

满足客户的订单需求，在做好严密防疫措施的同时，工

人天天加班加点赶进度，车间内一派繁忙景象。

“今年应该是近年来生产最为忙碌的一年，车间

日夜加班是常态，技术人员更是一直在路上，忙着在

全国各地调试机器。”袁晓雷说，今年截至目前，企业

销售额已达 6000 万元，仅 4 月份销售额就超 2000 万

元 ，出 货 量 较 去 年 同 期 翻 倍 ，今 年 销 售 额 预 计 增 长

25%以上。

华联药机在“勤修外功”赶订单之余，还不忘“苦练

内功”，不断进行老产品的改良、新产品的研发。以“药

品泡罩装盒包装智能生产线成套系统”为例，目前，该设

备虽已实现了全智能化，但离国际最快速度一分钟 900

板还存在距离。“我们企业的研发团队正朝着国际最快

速度不断努力前进，相信不久的将来，由我们企业生产

的这套设备将站在国际舞台上，与国际顶尖同类产品相

媲美。”袁晓雷说。
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首台（套），是“首台（套）重大技术装备”的简称，

是指经过创新，其品种、规格或技术参数等有重大突

破，具有知识产权但尚未取得市场业绩的首台（套）或

首批次的装备、系统和核心部件。

科尔泵业10年3款首台（套）产品面世；华联药机

1分钟600板领跑中国速度；金龙自控销售额16年增

加58倍⋯⋯这些，都是瑞安制造业瞄准高端发力的

缩影。

近年来，我市不断加大对企业开发首台套产品

的支持力度，紧扣制造过程关键环节，激励引导企业

在重点领域积极推进首台首套技术装备研发，从

2013年至今，全市已有17家企业的26个首台（套）产

品相继获得省首台（套）、温州首台（套）认定，数量居

温州第一，它们填补国内空白、替代进口，甚至是国际

领先的技术装备，带动了整个制造业的转型升级。

据统计，2019 年我市首台（套）企业产值 72.3

亿元，同比增长 25%，远远高于全市规上工业企业

增速；全球疫情之下经济低迷，首台（套）企业抗风

险能力远远高于全市企业总体水平，今年 1 至 4 月

产值21.2亿元，同比下降仅3.7%。

■记者 项颖

2013 年开始，我市相继有 17 个产品

入选省首台（套），而位于飞云街道的浙江

金龙自控有限公司（以下简称“金龙自控”）

就摘得 2 个。这家成立于 2003 年的瑞

企，经过 16 年的发展，销售额从 2003 年

的 386 万元增长至 2019 年的 2.28 亿元，

增加58倍。

58 倍增速的秘笈是什么？“是对技术

创新研发的追求和执着！”金龙自控总经理

余金海一语道破玄机。

■记者 项颖

医药包装对于保证药品安全具有举足轻重

的作用。近年来，随着医药行业的快速发展，医药

包装市场规模正在不断扩大。泡罩包装是医药行

业最为常见的一种包装形式，因携带方便且不易

受污染，备受市场欢迎。不少药机企业在泡罩包

装上“煞费苦心”，瑞企浙江瑞安华联药机科技有

限公司（以下简称“华联药机”）就是其中之一。

据悉，由该企业自主研发生产的 2019 年省

首台（套）产品“药品泡罩装盒包装智能生产线成

套系统”，将泡罩、检板、装盒、捆包、装箱五个流程

合而为一，以1分钟600板的速度领跑行业中国

速度。

科尔泵业十年面市3款省首台(套)

39年岁月变迁，“离心泵专家”的初心不变
■记者 项颖

脊角高翘的屋顶，中式风韵的大楼，富有年代感的泛黄斑驳外墙⋯⋯走进浙江科尔泵业有

限公司（以下简称“科尔泵业”），仿佛回到了上世纪80年代。

从作坊小企业到如今的中国高压切焦水泵设计龙头企业；从机械部件起家到如今的高端成

套设备定制；从单一的产品到15个系列的500多个规格⋯⋯经过39年的发展，虽占地面积不

变，“外貌”依旧，但科尔泵业的规模已是翻天覆地，并保持着只做“离心泵专家”的初心。

5个流程合而为一，1分钟600板

华联药机“泡罩包装联动生产线”
领跑行业中国速度

销售额16年增加58倍

创新,金龙自控发展的
“独家秘笈”

记者手记

视技术创新为企业发展的灵魂
每年研发投入是销售额的4.5%以上

金龙自控是一家致力于油田转型升级服务，

集产品研发、生产、销售于一体的高新技术企业，

主要经营油田、化工等行业用泵、阀、油田钻采计

量装置、水处理设备、仪表仪器等，主要客户为“3

桶油”（中石化、中石油、中海油）。

成立以来，金龙自控视诚信求实、拼搏创新为

企业发展的灵魂，研发中心先后获评省级高新技

术企业研究开发中心和省级企业研究院。从

2009年起，企业每年投入销售额的4.5%用于新产

品研发，每年均有 6 至 7 款新产品面世，2019 年更

是达到历史巅峰，推出了9款新品。

“企业这十几年的快速发展，实际上都在享受

创新产品带来的红利。”余金海说。

2015年和2018年的首台套产品“油田含油污

水精细处理装置”“油田水处理及回用成套技术装

备”是企业多年研发的“代表作”，均打破了国外技

术垄断，为行业发展提供了关键加工装备和技术

保障。

随着经济的不断发展,我国对石油资源的需

要量不断增长,也大力加强了采油工程的建设,油

田污水量不断增加。油田污水成分复杂，如果直

接排放，不仅污染环境，也会造成水资源的严重浪

费。因此，必须对油田污水进行处理，一部分油田

污水经深度处理达到回注水或锅炉用水要求后进

行资源化利用，一部分油田污水则经处理达到排

放标准后进行外排。

“油田水处理及回用成套技术装备”则是采用

国际最新的技术，对油田污水进行深度处理。经

过后期的检测，该设备的“兼容性”远高于同行业

同类设备，以平常的油田污水为例，一旦温度超过

45摄氏度，过滤的水质不符合标准不说，还会对设

备产生伤害；而油田水处理及回用成套技术装备，

对水温的要求提高至75摄氏度。

2019 年，该装备在山东胜利油田的顺利使

用，更是打开了金龙自控的业界口碑，顺利将海洋

钻探主力军中海油纳入客户群，成为金龙自控发

展史上浓墨重彩的一笔。

发展不停顿、研发不停歇
新产品价格仅进口同类产品的二分之一

发展不停顿、研发不停歇，新产品的上市已经

成为金龙自控每年的规定动作，今年也不例外，根

据客户需求“量身定制”，从 2018 年开始研发的

“海上采油平台出水处理回用系统”已通过小试和

中试，并在海上小平台投入使用。

据悉，海上采油过程需要解决诸多技术难题,

其中与水处理相关的主要有两个方面：油田采出

的含油废水的处理，这是防治海洋污染的关键环

节；油田注水过程存在的结垢问题,其有效解决对

于保障海上油田的可持续开采至关重要。

之前，我国海上采油平台出水处理回用设备

均采用进口产品，而金龙自控“海上采油平台出水

处理回用系统”的上市，可直接替代国外同级别的

产品，且价格仅进口产品的二分之一。

最值得一提的是，进口设备中的核心部件膜

丝，一旦损坏，需更换整套设备；而金龙自控的“海

上采油平台出水处理回用系统”使用更灵活，膜丝

可更换，一旦损坏，更换该部件即可，更便于维护，

且降低了成本。

目前，金龙自控正在筹备“海上采油平台出水

处理回用系统”相关资料，准备申请 2020 年省首

台（套）。

首台（套）延迟焦化针状焦装置多级离心泵喷射击泵在上海宝武集团成功投产

药品泡罩装盒包装智能生产线

金龙自控金工车间


