
●瑞安市大虎鞋业有限公司

项目名称：冷粘成型军用鞋智能生

产线

该项目采用智能化冷粘装备、熊猫

六轴工业机器人、双轨柔性链输送系

统搭建智能生产线。根据冷粘鞋加工

工序制造特点，开发适应冷粘鞋特点

的智能装备系统和加工单元，实现抛

光、喷漆等生产过程智能化，全程实时

监控制鞋生产流程与工艺参数，完成

鞋型识别系和鞋码数据采集；此外，实

施MES生产制造执行系统，通过信息

传递对从订单下达到产品完成的整个

生产过程进行优化管理，实现企业生

产过程可控、生产信息透明，从而有效

地指导工厂的生产运作，提高工厂及

时交货能力，改善物料的流通性能，提

高生产回报率。

通过实施该项目，人均效能提升

202.5%，不良品率下降42%，运营成本

降低48%，能源效率提升17%。

意义：该项目的实施，对鞋业尤其

是冷粘鞋的制造模式进行了升级和探

索，将传统以人工为主的制鞋模式引向

以智能装备和工业机器人协同制造为

主的智能制造模式。改善了传统制鞋

劳动力密集、生产效率低、涂胶不均匀

等一系列问题，对冷粘鞋的生产效率、

生产成本、产品质量、工艺稳定性等方

面带来了积极的示范价值。

●浙江瑞星化油器制造有限公司

项目名称：电子节气门体生产线智

能化技改项目

该项目是由智能压铸单元、智能

机加单元、智能装配生产线组成的节

气门体产线结构；购入大型智能冷室

压铸机、取件喷雾压铸机器人、多工位

智能转盘机、自动换刀智能加工中心

等数控设备；引入 ERP、MES 信息化

系统，建成电子节气门体智能化生产

线，实现产品的工艺改进、生产制造和

经营管理水平的提升。

通过项目建设，人均产能提升

310.5%，不良品率下降76.0%，单位运

营成本降低21.3%。

在项目建设中，已累计申请专利4

项，其中发明专利2项，实用新型专利2

项（已授权）。项目建成后将继续申报

专利2项以上。

意义：通过该项目，辅助企业重塑

制造与业务流程，实现并行、实时、透明

的管理，真正达到科学管控和风险规

避，推动制造业自动化和信息化的深度

融合。

●温州瑞锦机车部件有限公司

项目名称：新增摇臂滚轮生产线智

能化技改项目

项目针对传统汽车摇臂滚轮生产

线在半手工半自动生产模式下关键部

件生产效率低下、人力成本高、产品质

量不稳定和无法协同供应等问题，以提

高质量和效益为核心，满足专业化高端

定制的研发和生产要求，形成以汽车摇

臂滚轮生产线关键零部件自动化产线

为核心，通过设备联网、数据采集和可

追溯性存储系统，打造汽车摇臂滚轮生

产线关键零部件的智能化生产线。

通过项目建设，人均产能提升

78%，不良品率下降50%，运营成本降

低33%，能源效率提升28%。

项目建设中已累计申请专利4项，

其中发明专利 1 项，实用新型专利 3

项。项目建成后将继续申报专利5项

以上。

意义：通过推广该项目，将带动瑞

安整个汽摩配行业的智能化发展，对于

瑞安地区小型汽摩配企业的智能化改

造具有深远的意义和示范作用。

●浙江钜源无纺布有限公司

项目名称：新增年产4000万米无

纺布智能化生产线技术改造项目

本项目以提高产品质量和企业效

益为核心，满足专业化高端定制的研

发和生产要求，形成以防水无纺布生

产线关键零部件自动化产线为核心，

通过设备机物联、数据采集、过程监

控和可追溯性存储系统实施，打造无

纺 布 智 能 化 生 产 线 。 结 合 MES、

ERP 软件，破解生产环节的数据无法

采集和识别的问题，加入先进的检测

设备，实现设备实时数据采集。

本项目建成后，生产效率提升

63%，产品不良率下降50%，运营成本

降低 25%，能源利用率提升29%。

意义：该项目的建成，将带动瑞安

整个针纺行业的智能化发展，对于瑞安

地区针纺行业企业的智能化改造具有

深远的意义和示范作用。

经信之窗经信之窗2 2021年11月3日 ▏星期三 ▏责任编辑 张翔 ▏编辑 陈良和

●安固集团有限公司

项目名称：新增年产300万只换向

器智能自动化生产线技改项目

项目采用自动化技术，购置自动换

向器铰孔机、转盘检测机、数控机床等

设备，建成2条精加工自动化流水线，形

成新增年产300万只换向器的生产能

力。该生产线具有加工精度高、有效管

控生产过程、降低综合成本等特点。此

外，公司通过导入MES系统进行多方

位管控，降低管理成本的同时提升生产

效益。项目建成后，企业该工段生产效

率 提 升 27.4% 、产 品 不 良 率 降 低

17.42%、人员减少80%，能源利用率提

升3.8%。

意义：该项目使企业从劳动密集型

向技术密集型发展，从而提升公司产品

的整体竞争力，带动瑞安同行业共同发

展。

●瑞安市恒星汽车配件有限公司

项目名称：新增年产40万只燃油泵

项目

项目通过购置塑料加工设备注塑

机、自动化设备及其控制系统，建成后形

成新增年产40万只汽车燃油泵的生产

能力。通过实施该项目，企业实现了技

术升级和产业结构优化调整，产能进一

步得到释放，生产规模逐步扩大，增强了

企业的市场竞争力。项目建成后，企业

该工段生产效率提升29.96%、产品不良

品率降低1.5%、人工减少20%，运营成

本下降45%。

意义：该工段建成后，将在瑞安乃

至温州范围内进行推广，从而带动温州

市汽车燃油泵行业的智能化发展。

●瑞安市威孚标准件有限公司

项目名称：新增年产2000万只螺母

产能项目

本项目通过购置高速冷镦机、全自

动脱油机等关键装备提高产品质量水

平；通过输送设备打通冷镦、搓丝和热处

理工序间的物流，减少物料周转次数，实

现工艺和设备布局的优化，提高制造效

率并减少用工人数；引进机联网系统，通

过改造使现有设备联网，并建立生产车

间微MES系统，提高信息化水平，提升

企业管理能力。通过项目建设，企业该

工段用工人数降低55%，人均年产能提

升222.63%，不良品率下降30.00%，运

营成本降低20.59%。

项目建设中已累计申请专利7项，

其中发明专利 1 项、实用新型专利 6

项。项目建成后将继续申报专利5项以

上。

意义：通过推广该项目，带动我市

紧固件产业链的智能化升级，起到了积

极的社会影响。

我市11个智能化改造项目通过验收
将享受3000万元奖补

本报讯（通讯员 马奔 记者 项颖)

连日来，市经信局民营经济健康发展

促进科一行人与智能制造专家团组

成验收组，走进瑞安市大虎鞋业有限

公司、安固集团有限公司、浙江瑞星

化油器制造有限公司等11家瑞企，对

今年第一批11个智能化改造项目进

行验收，其中智能工厂1个、数字化车

间3个、智能生产线4条、智能工段3

个。

一行人按照我市智能化改造工作

相关程序，先后走访了企业车间、生

产线、工段，听取项目汇报并进行现

场打分。最后经验收组商议，今年11

家企业的 11 个项目全部通过验收。

根据《瑞安市技术（智能化）改造项目

财政资金奖补政策》规定，这11家企

业将合计享受财政3000万元的奖补。

今年我市大力推进企业智能化改

造，1月至 9月新增智能化改造项目

284个，计划投资额达38.6 亿元。遴

选27个项目申报省级“五个一批”重

点技术改造示范项目，18个项目成功

上榜，其中智能化改造示范项目6个、

新兴产业示范项目1个、产业基础再

造示范项目3个、绿色制造示范项目

6个、制造新模式示范项目2个；推荐

申报制造方式转型项目11个，其中智

能化改造项目10个、节能减碳项目1

个，数量均居温州各县（市、区）第一、

全省前列。

截至10月底，我市还验收通过6

个汽摩配和制鞋行业智能化制造试

点项目，共奖补2838.33万元；兑现普

通技改项目32个，共奖补4232.84万

元；购置工业机器人 358 台，奖补

544.91万元。

面对新挑战，抢抓新机遇，智能化

改造始终是我市推动经济高质量发

展的一大抓手。市经信局相关负责

人表示，下一步，我市将推动智能化

技改从“面上铺开”向实质性应用转

型、单体企业改造向产业集群数字化

转型，加速产品数字化、生产数字化、

企业数字化和产业集群数字化。持

续深化“万企上云”行动，在管理设

计、生产制造、仓储物流等领域深化

信息技术应用，培育一批示范“数字

化车间”“智能工厂”“最美工厂”，探

索建设“未来工厂”“透明工厂”，争取

今年打造省级智能工厂、数字化车间

5家。

●浙江雅虎汽车部件股份有限公司

项目名称：汽车座椅骨架智能

工厂试点示范

项目通过提升数控装备、自动

化线、仓储物流、在线检测等环节的

数字化水平，完成冲压车间、机器人

焊接车间、折弯车间、注塑车间的数

字化和设备互联互通，提高生产过

程的柔性化和敏捷化能力；全面升

级ERP、MES等系统模块，实现关

键业务过程信息化系统全面覆盖，

打通产品订单、研发、采购、生产、仓

储等关键业务流程和数据链，实现

关键业务的数字化全面覆盖，建立

企业级数字化集成管理类系统。

项 目 建 成 后 人 工 成 本 减 少

17.11%，人均效能提升 89.6%，产

品不良率下降61.68%，运营成本降

低65.25%，能源利用率提升21%，

研发周期缩短52.38%。

意义：该项目的实施可明显提

升瑞安市汽车座椅生产企业的生

产、制造、工艺、管理水平，提高产品

综合竞争力，缩小与国外同类产品

的差距。

●浙江铭博汽车部件股份有限公司

项目名称：新增年产10万套耐

压型汽车车身结构件的冲压数字化

车间技改项目

项目通过汽车冲压件的制造过

程与工艺优化，钣金加工装备升级，

工业机器人、设备联网和数据采集，

以及MES信息系统建设与集成应

用，建成一个功能先进、自动化水平

较高的汽车冲压件制造数字化车

间。

通过数字化车间的建设，企业人

均产能提升635%，产品不良率降低

66.67%，运营成本降低79.54%，能

源效率提升33.67%。累计全年可节

约各项成本约1194.01万元，计划三

年收回项目资金投入。

意义：该项目建成后将在铭博

集团内部以及其它汽车冲压企业推

广，从而带动我市汽车冲压产业链

的智能化升级。

●瑞安市江南铝业有限公司

项目名称：新增年产8000吨复

合高强铝合金型材智能化生产线技

改项目

企业日常生产关键流程包括熔

铸、挤压、机加、氧化和焊接等，通过

该项目的建设，关键装备数控化率达

到100%；同时部署了网络系统，通

过建立MES系统，实现制造数据、计

划排产、生产调度、质量、设备、能效

等管理功能，以及MES与ERP等软

件系统的数据集成。

项目建成后，企业生产效率提升

了 20.1%，产品不良品率降低了

50%，单位产值能耗降低了10.2%。

意义：通过智能化改造项目的

实施，保证铝型材产品质量一致性，

生产过程可追溯，提升了生产效率，

降低生产成本，从制造数控化、数字

化带动铝型材产品的设计、开发、制

造能力的提升，为铝型材产业链的

下游企业起到示范带动作用。

●赛纳集团有限公司

项目名称：安全鞋成型数字化车

间建设项目

项目完成主要关键设备智能柔

性成型生产线与智能连帮注射机

的改造及安装，通过关键设备的联

网与数据采集改造，对生产过程进

行管控，有效掌控生产过程。部分

关键岗位通过智能化工业机器人

代替传统人工作业，减少人员配置

的同时提高产品质量稳定性；优化

生产工序，对安全鞋生产后工段生

产工序进行一次性融合，减少了原

工序间的多次装、脱楦及二次搬

运，有效提高生产效率。通过MES

系统对整个生产过程数据进行分

析、干预，以及对生产任务进行提

前部署，甚至在接业务订单时给予

重要参考。

通过本项目的实施，生产效率提

升20%，不良品率降低66%，运营成

本降低37%，能源利用率提升30%。

意义：建设安全鞋成型数字化

车间，为瑞安鞋业智能化发展打造

了样板，为全面推进制鞋行业智能

制造奠定基础。

智能工厂 智能生产线

智能工段

数字化车间

铭博汽车部件股份有限公司智能改
造项目现场

验收组走进企业车间


