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瑞港机械创办于2008年，是一家专

业从事混凝土蒸压加气块设备研发、生

产、销售的综合性国家高新技术企业。通

过源源不断地注入科技动力，2009年至

2011年，企业自主研发、设计并生产了我

国第一台蒸压加气混凝土空翻去地皮

机。如今，该企业已成长为国内少数有能

力做整条混凝土生产线设备的公司之一。

瑞港机械董事长、温州科技创新领

军人才柯金良介绍，企业研发的大型全

自动加气混凝土生产线年产量达50万立

方米，经过工艺流程优化，可对生产过程

中的废料、废水、余气回收再利用，每年

可节约生产能耗1.3万吨标准煤，减少二

氧化碳排放2.6万吨，减少烧砖毁田125

亩。同时，还能减少二氧化硫排放165

吨，实现脱硫石膏废物利用、粉煤灰固体

废物再利用等。

不只更环保，这条生产线还是“多功

能”集合体，拥有多功能砌块旋转夹具、

空翻去底皮机、多功能砌块分离机、摆渡

车、输送切割机构等多项功能，一条生产

线可以减少原来独立多机的占地面积和

资金投入。而且生产线自动化后，只需

要8个人操作，节省人工的同时，还提高

了成品率，合格率可达99.8%。

在产品自主研发、设计过程中，瑞港

机械可谓是披荆斩棘。比如，为确保蒸

压加气混凝土制品尺寸精确和表面无油

污，坯体在切割过程中要对其六个面进

行切削加工。“一般我们要切掉 2至6 厘

米厚的面层，但是受技术限制，上下两个

长侧面层因无法切掉，每生产 10 万立方

米产品就产生 5000至 8000 立方米废

料。而且产品出釜后废料很难利用，如

按每立方米制造成本100元计算，一年的

损失高达50至80万元并造成资源和能

源的浪费。”柯金良介绍道。

为了解决这一问题，瑞港机械成功

研发了最新的编组吊具翻转去边技术，

只要对目前使用空翻工艺技术的编组吊

车加装吊具及翻转台即可。此项技术简

洁实用，改造工期短、费用低，解决了多

年困惑空翻工艺不能切掉两个侧边的问

题，也可省去增加地面翻转台翻转去边

的设备，简化了工艺，节省了投资。“这一

空翻工艺技术的突破对蒸压加气混凝土

行业有着重大贡献，拥有我国自主知识

产权。”柯金良说。

记者了解到，近年来，瑞港机械始终

把技术创新摆在首位，重视科技人才的

培养和引进，加大科研投入，建立激励机

制；并加强与高等院校和知名科技公司

之间的密切合作，共同研发新产品，打造

自动流水线无人车间。

得益于科技创新的加持，瑞港机械

生产规模持续高速增长，产值连续五年

平均增长45%，2020年达1.32亿元。今

年仅1至10月，产值已达1.67亿元。

■记者陈丹丹通讯员叶恬汝邹宗钧

今年1至9月，我市高新技术产业增加值106.34亿元，占规上工业增加

值比重达66.74%。其中，9月份增速20.2%，居温州各县（市、区）第二。

增速的背后，是市科技局以打造“热带雨林式”创新生态系统为抓手，

在集聚创新要素、吸引创新资源、提升创新能力上下真功夫，持续加大力度

培育引领型创新企业，加大科研机构、创新人才团队引进力度，壮大我市科

技型企业梯队，推动高新技术产业释放“动力源”。

近日，记者走访我市3家国家高新技术企业，寻找企业近年来的科技创

新路径。

创新瑞安创新瑞安

创新指数再次跻身全省第一梯队

瑞安的“创新秘诀”是什么？
本报讯（记者 陈丹丹 通讯员 叶恬

汝）近日，《2020年浙江省科技进步统计

监测报告》公布。该报告显示，我市创新

指数为168.6，排名全省第十二，比上一年

度提升 8个位次，再次跻身全省第一梯

队。创新指数比上年进步15.9，进步排名

全省第十四、温州第一。

据悉，省科技进步统计监测报告以年

度为周期，采用“创新指数”方式动态监测

全省90个县（市、区）科技创新能力提升

情况。创新指数由科技投入、技术创新、

科技产出、转型升级、创新环境等五个方

面40个指标组成。其中，技术创新指数

作为其中一项重要指标，我市排名全省第

三、温州第一。从具体指标来看，我市企

业研发机构设置率586家、开展R&D（指

科学研究与试验发展）活动企业数 805

家，均居全省前列、温州第一，另有高新技

术企业数、科技型中小企业数等11项指

标居全省前十。此外，我市2021年全社

会R&D经费支出占GDP比重达2.59%，

比起2020年 2.28%有较大提升，体现了

我市重视研发，鼓励创新，实现R&D经费

在疫情下逆势增长。

创新指数稳居全省第一梯队，瑞安的

“创新秘诀”是什么？

在浙江环球滤清器有限公司（以下简

称“环球滤清器”）数字化车间，不落地式

机油滤清器智能产线正在开足马力生

产。记者看到，整个生产过程实现自动

化，从原材料到成品，仅用了1小时不到

的时间。据了解，这条生产线去年刚刚建

成，属全国滤清器领域内首条全自动智能

化生产线。采用该生产线后，操作人员从

55 人减少到 20 人，产品不良率下降了

64%。

作为一家高新技术企业，近几年来，

环球滤清器在设备自动化、企业数字化、

产品多元化等方面持续投入，每年创新投

入占销售总额的4.5%以上。今年的研发

资金和技改投入更是达到2171万元，占

销售总额的5.92%。产品也从单一的燃

油车滤清器拓展到航空无人机滤清器、海

上钻井平台滤清器、船舶滤清器、新能源

车滤清器等。今年前三季度就完成了

2021 年全年生产任务，产值同比增长

42%。

企业是创新的主体，如何激发企业自

主创新的积极性？我市加大企业培育力

度，激发企业创新主体新动能，出台实施

了天使投资基金、研发后补助2.0版、“卡

脖子”技术攻关“揭榜挂帅”等一揽子科技

新政，全方位、多领域的资金补助减轻了

企业科研的资金压力，激发了企业科技创

新内生动力。目前，我市拥有国家高新技

术企业530家、省科技型中小企业1800

多家。

除大力度抓企业培育外，我市还高强

度抓平台建设，提升创新平台能级新高

度。重磅打造东新科创园“科创芯”，引进

谷宇院士智能传感器研究院、北航浙江新

能源汽车研究院、同济大学（瑞安）汽车高

端部件研究中心等十大产学研平台、五大

产业创新服务综合体的创新矩阵，积极布

局工业设计、传感器、AR检测等共享实

验室，建立“行业专家库+创新资源库+知

识产权库+企业问题库”四大服务数据

库，精准服务产业发展。

同时，积极支持众创空间、科技企业

孵化器等双创载体建设，连续四年举办中

国·瑞安创新创业大赛，对大赛获奖和落

地项目给予最高200万元的科技创新种

子资金、天使投资基金资助，目前已有超

30个大赛获奖项目落地瑞安。

在超广度抓合作共建，构建创新协调

发展新格局上，我市也走出了自己的路

径。通过在上海安亭设立飞地创新港，打

造研发引智功能为主的开放型科技合作

基地，入驻11家瑞安企业研发中心，探索

出了一条“技术研发在上海，成果转化在

瑞安”的新路子，如中特机械入驻“飞地”

后与上海大学合作，引进博士领衔的两个

研发团队，主攻LED技术和光学设计，4

个月实现销售额1000多万元。

今年1至9月，我市规上工业研发费

用增速39.9%，高新技术产业增加值增速

20.2%、占规上工业增加值比重66.74%，

均居温州各县（市、区）前列。

多维度抓企业培育，打造创新要素集

聚新高地；高精度抓科创服务，厚植创新

发展环境新优势。市科技局有关负责人

表示，面对民营经济发展的新变化新挑

战，我市将坚持厚植创新“第一动力”，用

好人才“第一资源”，闯出一条具有瑞安特

色的县域创新驱动发展之路。

前三季度，我市高新技术产业增加值增速强劲

高新技术产业释放“动力源”

氨纶行业，纺丝的速度越快，卷绕机

头数越多，能耗越低。从最早的4头、8

头卷绕机开始，华峰化学股份有限公司

的纺丝车间设备已经更新到了 80 头、

120头；而纺速则在近些年的技改中，由

每分钟1000米提升至每分钟1100米。

不断变换面貌的纺丝车间，是华峰

集团有限公司（以下简称“华峰”）三十年

如一日专注自主研发、技改的一个缩影。

为了更加高效地推进自主研发，华

峰一直保持每年研发投入不低于制造业

销售收入的3.5%。目前，企业技术研发

场地面积达4.45万平米，科研固定资产

原值达5.2亿元，并建立起了国家级企业

技术中心 1个、国家级博士后工作站 1

个、省级重点企业研究院1个、省级研究

院2个、研发分中心7个。

仅在“十三五”期间，华峰累计投入

超48亿元用于科技研发，攻克了18项

“卡脖子”技术难题，40个取得突破性进

展的高端化、差异化、环保型新产品推向

市场。

在氨纶领域，华峰早早就奠定了全

国市场占有率第一的地位，但其科技创

新的脚步却从未停歇：用3年时间研发出

的有色氨纶及抗菌、易染、吸湿排汗等氨

纶新产品，填补了行业空白、打破了国外

垄断，如已产业化的黑氨纶，目前产品市

场占有率为全行业第一。

己二腈、己二胺、可降解塑料对于华

峰来说属于新的领域，即便如此，短短几

年潜心研发，华峰就在这个领域积累起

拥有自主核心技术的国家授权专利近20

项。不仅攻克了己二腈、己二胺这块国

内行业的“心腹之患”，填补了国内空白、

打破了国外垄断，还研发并产业化了生

物可降解材料，助力“白色污染”治理与

“双碳”目标实施。

自主创新的基因，深植于华峰。早

在2011年9月，华峰便在上海专门设立

了华峰研究院，以大量具备海归背景和

丰富专业经验的学术带头人为主要骨

干，由中科院资深专家、高校研究人员

等专业技术人员组成研发团队，瞄准重

点基础研究和前沿技术，针对性地进行

攻坚。今年，总投资30亿元的华峰研发

总部项目将在上海闵行区南虹桥医学园

区内正式开工。该项目的建设，将助力

华峰在所涉的更多细分领域，承担起行

业科技赛道“作战”的重任，抢占技术

“制高点”，进而促进企业向价值链高端

迈进。

华峰集团董事局主席尤小平说：“做

产品的企业很多，做研发的企业也不少，

但很多企业只愿意做仿照、跟随，一部分

企业做技术集成，而我们一直在做的是

自主研发。这条路可能会走的稍微曲折

一点，但核心技术牢牢掌握在自己手里，

这样基础会打牢，以后才会得到更多市

场认可和客户尊重。”

在浙江名瑞机械有限公司（以下简

称“名瑞机械”）生产车间，技术人员正在

给一台新鲜出炉的M型给袋式食品包装

设备做最后的调式。上袋、下料、拍平、

封袋……一袋袋零食很快被包装完毕。

“这是我们公司今年的新产品，主要

供应给像‘三只松鼠’这样的以小包装零

食为主打产品的企业，产品包装容量更

大，也更加美观。”名瑞机械技术研发部

部长陈朝晖介绍，由于全自动给袋式包

装机工作过程无需人工操作，减少了工

人与食品的接触，更能保障食品安全。

陈朝晖说，当前，对于休闲零食的包

装，消费者更倾向于小包装设计，既方便携

带，又不需要担心吃不完造成浪费。近年

来，名瑞机械紧跟潮流，自主研发节能环保

型给袋式食品包装设备，供应给小包装零

食企业，实现了消费者“舌尖上的便利”。

名瑞机械创办于2000年，是集研发、

制造、营销和服务为一体的国家高新技术

企业，其自主研发的节能环保型给袋式食

品包装设备自动化程度较高，工人只需将

提前定制好的真空包装袋放置在设备的

置袋装置上，机械手通过系统发出的信号

自动运行，取袋、撑袋、物料计量称重、填

充、抽真空、封口等环节均由设备完成。

食品生产企业引进该设备后，不仅有效提

高了生产效率，降低对劳动力的依赖，产

品精准度也更高了，市场反响良好。

据了解，名瑞机械拥有国内同行业

较具规模的研发机构，经过十余年的技

术沉淀与创新，其产品品质明显提高，并

取得多项发明专利，在国内食品包装行

业占有一席之地，企业与大好大、修文等

知名食品生产加工企业均有合作。“也就

是说，平时大家在超市购买的零食，很有

可能就是我们公司的包装生产线包装

的。”陈朝晖打趣道。

小包装食品时代倒逼食品加工企业加

快生产线改造。近年来，名瑞机械依托强

大的科研攻关能力，多次为知名肉制品、豆

制品、酱腌菜、干果炒货、膨化食品等食品

加工企业量身定制给袋式包装设备。

“产品的升级换代，公司近几年的快

速发展，归功于专注研发。”陈朝晖介绍，

针对不同食品行业细分领域和企业的具

体情况，企业科研人员量身定制最优方

案，对客户的生产线进行优化升级改造，

帮助客户打造无人化车间，从而达到高效

的产能利用率，“只有这样，才能发挥设备

的价值，给用户带去最大的经济效益。”

研发全自动混凝土生产线研发全自动混凝土生产线
助力实现助力实现““双碳双碳””目标目标瑞港机械

助零食企业打造无人化车间助零食企业打造无人化车间
带来带来““舌尖上的便利舌尖上的便利””名瑞机械

三十年如一日专注自主研发三十年如一日专注自主研发
55年累计投入超年累计投入超4848亿元亿元华 峰


