
新德宝机械：

打造全数字化工厂平台

观摩学习，对标赶超
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互看互学促提升 凝心聚力谋发展

瑞安企业家赴平阳参观标杆企业

参观完两家“标杆”企业后，企业家们开展了座

谈，分享此次活动的心得和收获。在座谈会上，企

业家们畅所欲言，发表各自的观摩感言。

“智能化生产和全数字化平台的构建确实是企

业发展的重要方向，但必须承认，这绝非一蹴而就

的过程。企业的规模和投入是两个关键因素，规模

较小的企业可能在资源上受限，而大规模企业也需

谨慎权衡投入产出比，确保每一分投入都能带来切

实的效益提升。”浙江邦泰机械有限公司总经理吴

云说。

浙江香海食品股份有限公司副总经理叶世璋

说，此次参观的两家企业都是“新质生产力”的代表，

也是温州民营企业中的佼佼者。新德宝公司的数字

智造技术应用、数字仓储系统及前卫的技术和设备，

让人震撼；一鸣食品的企业文化理念，参观通道体验

设置，产品推广也值得学习和借鉴。希望市企业家

协会以后多举办类似的活动，让大家在交流中共同

进步。

“走进一鸣食品，我首先被其现代化的生产设

施和严格的质量控制流程所震撼。”温州市钱鸿标

准件有限公司董事长戴风燊说，从原奶的采集、检

测，到加工、包装，每一个环节都展现出了高度的自

动化和精细化管理。在参观过程中，他还了解到一

鸣食品不断推陈出新，研发出了多种符合消费者需

求的新产品。比如低糖、低脂的酸奶，以及添加了

各种营养成分的功能性牛奶。这种创新精神，使得

企业在激烈的市场竞争中始终保持着领先地位。

这让他深刻体会到了一个成功的企业不仅要有先

进的技术和设备，更要有对质量的执着追求和不断

创新的精神。

瑞安市新力玻璃有限公司总经理胡美聪说，这

次参观让她对不同行业的企业运营有了更深入的

了解。无论是食品行业的一鸣食品，还是机械制造

行业的新德宝，它们的成功都离不开科学的管理、

先进的技术、优质的产品和服务，以及对市场需求

的敏锐洞察力。作为一名企业家，她将从这些优秀

企业的运营经验中汲取养分，不断提升自己企业的

核心竞争力，为社会创造更多的价值。

一名同为机械制造行业的企业家参观完新德

宝公司后感受颇深。他说，在新德宝公司，首先，让

人惊叹的是其高度自动化的生产流程。从原材料的

输入到成品的输出，几乎每一个环节都由智能化的

设备精准完成，不仅大大提高了生产效率，还保证了

产品的一致性和高质量。其次，新德宝公司对质量

的严格把控给人留下了极为深刻的印象。他们对于

细节的关注和对品质的执着追求，体现了企业对客

户的高度负责和对自身品牌的珍视。他深刻认识

到，一家优秀的企业不仅要有先进的技术和设备，更

要有科学的管理体系、强烈的质量意识、创新精神以

及团结协作的团队。新德宝公司为大家树立了一个

行业典范，让他对自己的企业发展有了更多的思考

和启示。

观摩就是最好的学习，学习则是为了对标赶

超。参加活动的企业家们纷纷表示，通过观摩学

习，他们要将“标杆”企业的各种规范做法、优秀经

验带回去，加以对照，寻找自身企业与“标杆”企业

之间的差距，学习和改进企业管理制度、产品质量，

并优化各项服务，将先进的做法与经验真正转化为

企业发展的动力，进一步促进自身企业的创新发

展。

■记者黄丽云实习生温佳琪通讯员王正

日前，瑞安市企业家协会第十八期“学标杆、促升级”活动走进平阳县，30多名瑞安企业家参观了平阳的标杆企业浙江新德宝机械有限公司和浙江一鸣食品股份有限公司。

据了解，此次活动旨在通过企业间的互看互学互帮，推动企业稳进提质。活动中，企业家们仔细考察并了解标杆企业生产、管理等相关情况后，纷纷表示此行受益匪浅。

走进一鸣食品前处理车间，密密麻麻的封闭式

管道，连接着一个又一个的圆形储存罐，员工们只

要在中控室里操作电脑，从牧场运过来的牛奶，就

会通过车间外的收奶系统输送到车间里，开启不同

的“变身之旅”。

“因为自动化程度高，所以基本上所有的动作，

都是在中控室的电脑界面完成。”一鸣食品相关负

责人介绍，每天早上8点左右开始，从各个牧场运

过来的牛奶，会陆续输送到车间内进行生产，他们

也开始了一天的工作。

“奶罐车连接上车间外部的收奶系统后，现场人

员会通过对讲机告知我们，然后我们在中控室点击

生产按钮，牛奶就会自动输送到车间的储存罐里。”

该负责人带领企业家们边参观边介绍道，不同的牛

奶产品在中控系统中都有自己对应的生产程序设

定，为了防止出错，中控系统同步具备了自主识别防

错的功能，“输入代码，如果选用的程序不是对应的

产品程序，产品就无法进入下一个环节进行生产。”

另外，在每个生产环节上，都有许多监测仪器，

实时对内部的温度、压力、流量等数据进行监测，并

反馈到中控电脑上。如果任何一个环节的任何一个

参数不符合标准，中控系统就会报警，工作人员将根

据情况进行处理。正是这样的智能化生产系统，不

仅将牛奶生产变得简单，也让产品品质更加稳定。

在一鸣食品前处理车间的中控室旁，有个一鸣

全产业链指挥中心，打开指挥中心的电脑，就可以浏

览牧场、工厂、市场、物流等方面数据。数字化技术

不仅重塑了一鸣食品的生产，也将所有链条紧密链

接在一起。

一鸣食品行政中心工作人员介绍，“从一产二产

三产到物流，全部都是打通的”，它就像一鸣食品的

“天眼”，将企业的运行情况，以数字化的形式呈现。

点开牧场板块，可以了解每个牧场的情况，包

括后备牛、成母牛、泌乳牛和犊牛等不同阶段奶牛

的存栏量，牧场每天的产量，以及奶质量指标的高

低等。通过大数据分析，还能计算出该牧场牛群体

重分布、成母牛淘汰率和犊牛存活率等。

在工厂和物流板块，能看到牛奶生产配送的过

程，因为每辆物流车上都安装了GPS系统，能看到

每辆车具体位置在哪里，车内温度是否正常，实现

全流程溯源。

而在销售端，所有一鸣奶吧门店的销售数据，

也接入了指挥中心。“根据这些数据，我们可以对客

户进行画像，分析他们的消费喜好，包括他们喜欢

喝什么风味酸奶，吃什么类型面包，一般几点到店

消费等。从客户的需求端，反馈到我们的生产端。”

工作人员解说道。

据了解，以前一鸣奶吧门店进货，需要店长根

据自身经验，下单到工厂。如今，有了精准的客户

画像后，已经实现了大数据下单，门店不用再自己

人工进货，而根据大数据精准进货，也降低了门店

货品报损率，提高了存货周转率。

这几年，一鸣公司在整个供应链系统建设上不

遗余力，持续做出改进，将前端和后台系统全部打

通，保证整个链条的高效顺畅，这才保证了当天生

产的新鲜牛奶，当天能送达门店。正是在整个链条

高效运转的支撑下，一鸣在技术和产品上的迭代升

级不断加快。

星巴克、喜茶、蜜雪冰城、康师傅……很多你喜

欢品尝的咖啡、奶茶和方便面，其包装纸杯和纸碗

的生产机械都来自平阳的新德宝机械有限公司。

走进位于平阳万全镇的新德宝公司，五层高的

厂房里，经过全自动生产线的切割、精加工、检测、

装配、调试等一道道工序，一台台机械设备被“智

造”出炉。

入选国家级“专精特新”小巨人，连续多年国际

市场占有率排名前三，新德宝机械一路迅猛发展的

秘诀在哪里？纸容器装备行业大数据工业互联网

的打造就是重要的因素之一。

据了解，纸容器装备行业大数据工业互联网平

台以智能制造+互联网大数据的创新战略，基于

FDFP自主研发平台，实现多系统集成互联的一体

化服务，对外连接客户、供应商、物流商，对内实现

多地点、多车间互联互通，实现人、物料、设备、信息

系统互联和协同，从智能机械手到集中供料系统，

从全自动压痕机到高端片材生产线，从航天

A6ERP系统全流程覆盖到大数据平台，为企业数

字化、网络化、智能化转型提供支持。

平台将制造企业的业务信息、设备信息、工艺

信息集成在一个体系平台上，实现全数字化融合，

消除了ERP、MES、PLM、CRM、OA系统导致的

信息孤岛，让业务流程更加体系化。在信息化建设

方面，平台建立了制造设备的信息模型，开发了基

于OPCUA规范的设备信息互联互通系统，实现了

各系统信息和数据的全面集成。同时，平台实施云

制造应用，建立数据驱动，链接客户、供应商的价值

链生态系统，搭建数据驱动的小批量多品种柔性生

产模式。

“项目实施后，极大地提高了公司的生产效

率。”新德宝机械公司相关负责人介绍，依托平台的

智能物联网集中供料系统，将原本需要30人的供

料工序降低至6人；工位显示机、自动检测扫描仪

等设备投入使用，使数据信息化准确率提高1倍；

一系列自动化投入，产量提高100%以上，用工人

数下降50%，使公司经济效益更高，产品更稳定；同

时，依托平台的运作，该公司缩短产品设计周期

20%，提高产品数据准确率30%；生产计划协同时

间由原来的2天缩短为40分钟，典型产品生产周

期由18天减少为 7天，市场快速响应能力提高

30%。

此外，创新是新德宝快速发展的另外一大“法

宝”。“20多年来深耕纸杯机领域，除了日积月累的

技术沉淀，更重要的是我们把创新当作企业‘智造’

突围的引擎。”新德宝公司相关负责人表示，企业研

发的一分钟生产260个纸杯（碗）的高速立体成型

生产线，目前在国内处于领先地位。

据介绍，智能制造产业对于精度的要求非常

高，新德宝投资3000多万元引入马扎克柔性生产

线、德玛吉五轴精加工设备等来增加生产效率和精

度，同时引入全数字化工厂理念加强各环节的管

理。从制造转向“智造”，最关键的是技术集成、信

息互联和精度控制，随着新德宝公司越来越多的核

心技术自主研发，让产业链下游的企业实现数字化

智能化，这一未来已不再遥远。

一鸣食品：
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